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Hyva asiakas,

Kiitos, etta valitsit koneen Ritmo-tuotevalikoimasta. Valmistaja on kirjoittanut taman kayttéohjeen
ja sen sisallon havainnollistamaan ELEKTRA-sahkohitsauskoneen ominaisuuksia ja kayttoa
sahkdmuhvihitsauksessa litososissa. Tadlta 10ydat kaikki tiedot ja ohjeet, joita kokeneet hitsaajat
tarvitsevat ELEKTRA hitsauskoneen oikeaan ja turvalliseen kayttoon. Suosittelemme, etta luet
kaikki taman kayttoohjeen luvut ennen koneen kayttdonottoa. Suosittelemme myaos, etta sailytat
kasikirjan myohempaa kayttoa tai uusia kayttdjia varten. Luotamme siihen, etta uusi koneesi tulee
sinulle nopeasti tutuksi ja palvelee sinua hyvin pitkaan.

Ystavallisin terveisin,
Ritmo S.p.A.

1. SOVELTAMISALA

ELEKTRA on monikayttdinen sahkdmuhvihitsauskone, joka yhdistaa PE- ja PP-putkia
sahkolammitteisilla sahkomuhveilla. ELEKTRA on rakennettu ISO 12176-2, ISO 12176-3 ja ISO
12176-4 -standardien mukaisesti.

ELEKTRA pystyy tunnistamaan 1SO 13950 -standardin mukaisten liitososien viivakoodit,
maadrittamaan hitsausparametrit ja arkistoimaan, tulostamaan tai lataamaan hitsausraportit USB-
tikulle.

2. TEKNISET OMINAISUUDET

YLEISET OMINAISUUDET

230 V£ 15 % 50 + 60 Hz
Syottéjannite
Kayttolampatila -20°C++50°C
Hitsattavat materiaalit PE/PP/PP-R
Suojausluokka IP 54
Ympariston lampotilan tarkkuus +1°C
Hitsausliitinpaat 4,0-4,7 mm
Muistikapasiteetti 4000
Pehmea kaynnistys kaytossa
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T. Ymparisto (ISO 13950): kaytdossa
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ELEKTRA S 230 V+ 15% 50 + 60 Hz 50 + 60 Hz

Hitsattavien putkien halkaisijat 20+ 200 mm
Muhvien jannite 8+48V
Nimellisvirta 8A
Nimellisteho!" 1,8KW

Nimellinen hitsausvirta

(1ISO 12176-2)

kayttdaste' 100 %, 60 %, 30 % 18 A 25A 51 A
Huippuvirta 70A
ISO 12176-2 -koodaus P21US:VADX
ELEKTRA M 230 V+ 15% 50 + 60 Hz 50 + 60 Hz
Hitsattavien putkien halkaisijat 20-315mm
Muhvien jannite 8+48V
Nimellisvirta 10A
Nimellisteho? 2,3KW

Nimellinen hitsausvirta

(IS0 12176-2)

! Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kdyttdastetta.
2 Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttdastetta.
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kayttoaste' 100 %, 60 %, 30 %
Huippuvirta

ISO 12176-2 -koodaus

Hitsattavien putkien halkaisijat

Muhvien jannite

Nimellisvirta

Nimellisteho?

Nimellinen hitsausvirta
kayttoaste' 100 %, 60 %, 30 %

Huippuvirta

ISO 12176-2 -koodaus

ELEKTRAS 110 V+ 10 % 50 + 60 Hz

Hitsattavien putkien halkaisijat

Muhvien jannite

Nimellisvirta

Nimellisteho?

Nimellinen hitsausvirta

kayttdaste' 100 %, 60 %, 30 %
Huippuvirta

ISO 12176-2 -koodaus

Hitsattavien putkien halkaisijat

ELEKTRA XL 230 V£ 15 % 50 + 60 Hz 50 + 60 Hz

ELEKTRAM 110 V£ 10% 50 + 60 Hz 50 + 60 Hz

45A 55A, 70 A
100A

P23USVADX

20 + 1600 mm
8-48V, 8-80 V3
15A

3.5KW

(1ISO 12176-2)
72A, 82A, 93A
120 A

P24US;VADX

20-315mm
8+48V

15A

1, 7KW

(ISO 12176-2)
30A, 36A, 45A
60A

P22US;VADX

20 =500 mm

3 Laitteet, joiden hitsausjannite on 8-80 V, tunnistetaan kdynnistysnaytolla.
4 Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttdastetta.
5 Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttoastetta.
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Muhvien jannite 8+48V
Nimellisvirta 20A
Nimellisteho® 2. 2KW

Nimellinen hitsausvirta (ISO 12176-2)

kayttoaste' 100 %, 60 %, 30 % 22A, 45A, 58A
Huippuvirta 80A
ISO 12176-2 -koodaus P23US:VADX

Tarvikkeet: GPS, tulostin

3. OSAT, MITAT, PAINO

1 Virtajohto

2 Sulake

3 Kaynnistyspainike
4 Ohjauspaneeli

5 USB-liitanta

6 Viivakoodinlukija
7 Hitsauskaapelit

" Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttoastetta.
2 Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttoastetta.
3 Laitteet, joiden liitantajannite on 8-80 V, tunnistetaan kaynnistysnaytolla.
“Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttdastetta.
> Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttastetta.

® Tiedot viittaavat tehoon, joka vastaa 60 prosentin kayttoastetta.
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ELEKTRA'S 230 V~ 3MT 8.4 Kg

ELEKTRA'S 230 V~ 4 MT 8.8 Kg

ELEKTRA S 230 V~ 5MT 9.5 Kg

ELEKTRA M 230 V~ 3MT 9.4 Kg

ELEKTRA M 230 V~ 4 MT 9.8 Kg

; ELEKTRA XL 230 V~ 3MT 9.4 Kg
‘g - ELEKTRA XL 230 V~ 4 MT 9.8 Kg
ELEKTRAS 110 V~ 3MT 8.7 Kg

ELEKTRAM 110 V~ 3MT 9.5 Kg

ALUMINUM CASE 3.8 Kg

TURVALLISUUSMAARAYKSET

Lue tama kayttoohje huolellisesti ennen tuotteen kayttoa.

Tyoturvallisuutta ja tapaturmien ehkaisya koskeva paikallisia lakisaateistia
vaatimuksia tulee noudattaa.

Taman tuotteen kaytto on tarkoitettu vain patevalle henkilokunnalle.

Tassa kayttoohjeessa olevat huomautukset:

Osoittaa valittdmasti vaarallista tilannetta, joka voi johtaa kuolemaan tai

VAARA . . .
vakavaan loukkaantumiseen, jos sita ei oteta huomioon.
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lImaisee mahdollisesti vaarallista tilannetta, joka voi johtaa kuolemaan tai
HUOMIO , o .

vakavaan loukkaantumiseen, jos sita ei huomioida.

Osoittaa vaaratilanteen, joka voi johtaa lievaan tai keskivaikeaan
VAROITUS , , J . : .

loukkaantumiseen, jos sita ei huomioida.

lImaisee tilaa, joka voi vahingoittaa konetta tai olla mahdollisesti
HUOMAA L J.. o &

vaarallista ihmisille ja tydmaalle.
TIETOA Hakuvinkkeja tai muuta hyodyllista tietoa.

Rakenteelliset ominaisuudet ja hitsauslaitteen kaytto edellyttaa seuraavien suositusten erityista
huomioon ottamista:

YMPARISTOOLOSUHTEET
@ Al altista tatd tuotetta sateelle tai marille olosuhteille.
TYOPAIKKA

) Varmista, etta asiattomat henkilot eivat paase hitsaustydpaikalle.

KAYTTAJAN LASNAOLO HITSAUKSEN AIKANA

HUOMAA Ala jata koskaan laitetta ilman valvontaa hitsaustyon aikana.

AHTAAT TILAT

Jos on tarpeen tyoskennella ahtaissa tiloissa, on valttamatonta, etta ulkopuolella on

HUOMIO L : SR
henkil®, joka tarvittaessa pystyy auttamaan kayttdjaa.
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PALOVAMMOJEN VAARA

Sahkoisessa sulatusprosessissa kaytetaan korkeita lampotiloja hitsausalueelle. Ala koske
\ sdhkohitsausmuhviin, tai litokseen hitsaamisen ja jaahdytyksen aikana.

SAHKOISKUN VAARA

Suojaa laite sateelta ja/tai kosteudelta. .Nh‘

&S

Wb el

-~

(H]

Kdyta vain taysin kuivia putkia ja liitososia.

Ala koskaan irrota pistoketta pistorasiasta vetamaéllé virtajohdosta;

ij ~ Ald koskaan irrota liittimia sovitteesta vetamalla hitsauskaapelista;
\ Ald koskaan siirra laitetta vetamalla sitd virtajohdoista.

Ala koske paljaisiin tai kuluneisiin liittimiin.

LITANNAT JA GENERAATTORIT

Tama tuote edellyttaa vaihtovirtalahdetta, joka tayttad taman kayttdoppaan teknisissa tiedoissa
annetut vaatimukset.

Kdyta aina maadoitettua liitantaa, jossa on vikavirtasuoja kytkimella varustettu pistorasia: tehopiikit
hitsauksen alussa voivat olla hyvin korkeita.

Hitsausliitososien koko ja rakenne maarittavat generaattorin tarvitseman kokonaistehon.
Tarvittava teho voi myos vaihdella generaattorin ominaisuuksien mukaan.

HUOMIO
ALA kytke muita tyokaluja virtaldhteeseen hitsauksen aikana.

Generaattorin teho vahenee yleensa noin 10 prosenttia jokaista 1000 metrin korkeuseroa kohti.
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JATKOJOHDOT VIRTAJOHDOLLE

KAAPELIN HALKAISIJA [mm?] PITUUS[m]
110 Vac TUOTTEET 230 Vac TUOTTEET
2,5 - 25
4 25 50
6 50 .

HUOMAA
Kaapelin on oltava taysin avattu ja suoristettu.
Kayta vain vakautettuja generaattoreita. Jannitepiikit ja ylijannitteet voivat vahingoittaa laitteita.

Irrota virtajohto hitsauksen jalkeen

Ala unohda irrottaa pistoketta pistorasiasta hitsaustydn paatyttyd. Tama tuote on kytkettava
irti generaattorista ennen sen kaynnistamista, jotta valtetaan virtapiikit, jotka voivat
vahingoittaa vakavasti koneen elektronisia komponentteja. Pida tama tuote irrotettuna
virtalahteesta, kun kytket sovittimia. Varmista, etta paakytkin ei ole ON-asennossa, kun
kytket séahkotyokaluja virtaldhteeseen. Ald kanna sahkétyokaluja, kun ne on kytketty
virtalahteeseen, silla ne voivat kdynnistya vahingossa.

KAYTA KEMIALLISESTI INERTTEJA PUTKIA

Ala koskaan hitsaa putkia, jotka siséltavat tai ovat aiemmin sisaltdneet aineita, jotka
«  Vvoivat lammon kanssa yhdistettyna tuottaa rajahdysherkkia kaasuja tai olla vaarallisia
. ihmisten terveydelle.

' T5t3 hitsauslaitetta ei saa kayttaa tiloissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara. Naissa
olosuhteissa on kaytettava erityisesti niihin suunniteltuja ja rakennettuja laitteita.
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HENKILOKOHTAISET SUOJAVARUSTEET

Kayta eristavia turvakenkia ja tyokasineita.

5. YLEISET HITSAUSVAATIMUKSET

Hitsausliitoksen laatu riippuu seuraavien suositusten tarkasta noudattamisesta.

PUTKIEN JA LITOSOSIEN KASITTELY

“@ Hitsauksen aikana putkien ja litososien lampétilan on oltava lahelld ympariston
lampodtilaa, jonka hitsauskoneen lampdtila-anturi havaitsee. Siksi ne on suojattava
suoralta auringonvalolta ennen hitsausta ja hitsauksen aikana, silla muutoin ne voivat
kuumentua huomattavasti ymparistonlampdtilaa kuumemmiksi, mika voi vaikuttaa
huonontavasti hitsausliitoksen laatuun (esim. putken ja liitososien liiallinen sulaminen).

Jos lampdtila on lilan korkea, siirra putket ja liitososat viilledan, varjoisaan paikkaan ja
odota, etta niiden lampétila palautuu lahelle ympariston lampdtilaa.

PUTKEN KATKAISU

Katkaise putkien pdat kohtisuoraan putkenkatkaisuun tarkoitetulla
tyokaluilla. Varmista etta putki pysyy pyoreana.

KAAPIMINEN

» Varmista, etta pintakerroksen poisto
E on taydellinen koko hitsausalueelta ja
kaavinta ulottuu vahintaan 1 cm:n yli
hitsausmuhvin molemmissa paissa.

Kaapiminen hiekkapaperilla, raspeilla
tai hiomalaikoilla ei ole sallittua.

10
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Poista putken hapettunut pintakerros
varovasti pois siihen suunnitellulla
tyokaluilla.

TUKEMINEN

Poista sahkohitsausmuhvi pakkauksestaan vasta juuri ennen hitsausta.

Aseta putken paat muhviin. Hitsausalue pitaa tukea siihen suunnitellulla tukityokalulla:

- Tuki varmistaa, etta osat pysyvat vakaassa asennossa hitsauksen ja jadhdytyksen aikana;

- Tuki poistaa liitoksen mekaanisen rasituksen hitsauksen ja jaahdytyksen aikana.

HITSAUS

Hitsaus on suoritettava mahdollisimman pian puhdistuksen jalkeen.

Putkien ja liitososien on oltava valmistettu samasta polymeerista tai yhteensopivista aineista.
Valmistajan on ilmoitettava polymeerien yhteensopivuus.

HUOMIO Ala koskaan hitsaa samaa liitososaa kahdesti.

11
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VEDEN KERTYMINEN HITSAUSKONEESEEN

Tarkista, ettei tuotteeseen ole kertynyt vettd, ja kdanna tarvittaessa hitsauskonetta tyhjentamalla
se tuuletusritilan kautta.

JAAHDYTYS

Jaahdytysaika vaihtelee liittimen halkaisijan ja ympariston lampatilan mukaan. Noudata aina
litosvalmistajan antamia jadhdytysaikasuosituksia.

Hitsaustuen poistaminen ja hitsauskaapeleiden irrottaminen on tehtava vasta jaahdytysvaiheen
paatyttya.

KAYTTOOHJEET

VALMISTELU

Valmistele putket ja litososat hitsausta varten taman kasikirjan kohdassa "Yleiset
hitsausperusteet" annettujen suositusten mukaisesti ja litososien valmistajan suositusten lisaksi.

ALOITTAMINEN

Kytke laite verkkovirtaan ja kytke paakytkin paalle.

ILMOITUS Kun ELEKTRA hitsauskone kytket&an paalle ensimmaista

. B o o nglanti
kertaa, oikealla oleva kuva tulee ndkyviin ja tietyt parametrit pitaa Espanjaksi
syottaa (kieli, aika- ja paivémasramuoto). A

Romana

Kytke hitsauskaapelit sahkohitsausmuhviin.

12
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HUOMIO. Séhkdhitsausmuhveissa on varmistettava hyva sahkdnjohtavuus, jotta valtetdan
ylikuumeneminen, joka voisi aiheuttaa vahinkoa. Varmista, etta liittimet eivat ole likaisia tai
tukkeutuneita, ja puhdista ne tarvittaessa.

==

Varmista, etta liittimet eivat ole vaurioituneet tai vaantyneet.

Tyonna liitin kokonaan sisaan, jotta varmistetaan hyva sahkdnjohtavuus.

VALIKKO

Tarkeimpien toimintojen automaattinen itsetarkastus suoritetaan

kaynnistyksen yhteydessa. Jos tulos on positiivinen, valmiustilavalikko Q x [>
nakyy oikealla olevassa kuvassa.

13
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Selaa valikkoa yl6s A- ja alas ¥ -painikkeilla valitaksesi vaihtoehdon. ‘@

€5
“V

\Vahvista vaihtoehtojen valinta painamalla OK »>.

VALIKKO-OPTIOT

HITSAUS SKANNERILLA Q I”"WII”IH“
sivulla 17
<< I

HITSAUS MANUAALISELLA JANNITTEEN JA AJAN SYOTOLLA I:;:l
Volt

HITSAUS SYOTTAMALA VIIVAKOODI MANUAALISESTI

sivulla 20

Sivulla 21 secC

USB-TULOSTUS JA KOPIOINTI

>
sivulla 21 Q D
< x >

OPTIOT JA MUUT TOIMINNOT

sivulla 15

VIIVAKOODITYYPIT
Liittimessa on viivakoodit (hitsaus ja jaljitettavyys). Viivakoodien sisdltamat tiedot tallentuvat
koneen muistiin, kun hitsaus on aloitettu.

Hitsaustiedot, mukaan lukien viivakooditiedot, voidaan tulostaa tai ladata USB-tikulle. Jokaiseen
hitsaukseen voidaan myds tallentaa lisdparametreja.

HITSAUKSEN VIIVAKOODI:

Hitsausviivakoodi siséltaa padasiassa tietoja hitsausprosessista (kuten hitsausjannite ja -aika,
jaahdytysaika, ...).

JAUITETTAVYYDEN VIIVAKOODI:

Jaljitettavyysviivakoodi sisaltaa tietoja sovitteesta (kuten tyyppi, merkki, materiaali, halkaisija, SDR,
tuotantoera jne.).

14
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Huomautus: jaljitettavyys luenta on oltava aktivoitu toimiakseen.

Hitsausviivakoodi
3 .S
H\I\IH\II\I\HII\HI AN 2 &
o
TE AN ERTETT
Jaljitettavyysviivakoo
OPTIOT JA MUUT TOIMINNOT
Paina OK syottaaksesi.
OPTIOT
Selaa valikkoa alaspain painikkeella e {tacean
- NoteON
vIos A-ja alas ¥-painikkeilla valitaksesi vaihtoehdon (korostettuna). Z'ﬁ;’f’;amri
Ty6
Vahvista painamalla OK ». Huuiominnot

JAUITETTAVYYS ja HUOMAUTUKSET

Jaljitettavyys [tai huomautukset]

Jaljitettavyys

ENABLED
Se mahdollistaa jaljitettavyyden viivakoodin lukemisen
liittimesta.

Tama vaihtoehto on kaytossa (ON) tai pois kaytosta
(OFF).

Kayta ylos A ja alas ¥ -painikkeita kytkeaksesi
paalle/pois paalta.

15
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\Vahvista painamalla OK » -painiketta.
Huomautukset

Mahdollistaa tekstin lisédamisen muistiin ennen
hitsauksen aloittamista.

Tama vaihtoehto on kaytéssa (ON) tai pois kaytosta
(OFF).

Kayta ylos A ja alas ¥ -painikkeita kytkeaksesi
paalle/pois paalta.

\Vahvista painamalla OK » -painiketta.

Huomautuksen sisaltd nakyy hitsausraporteissa.

TIETOJA

Se nayttad joitakin tuotteen ominaisuuksia:

- Tarkistus (seuraava huolto-/kalibrointipaiva) esim. 11/2024.
- Sarjanumero, esim. 203400256.

- Tallennetut hitsaukset

- Ohjelmisto-versio. Tiedot
11/2022

- Operaattori, tyd, arkistoidut muistiinpanot viimeisimmadsta hitsauksesta 203400256

lahtien = 120/4000
V11.2

Poistu painamalla STOP.

0s GPS paikannin on asennettuy, sen tilakuvake nakyy oikeassa
ylakulmassa:

Vilkkuu: paikannus ei ole vield valmis

Ei vilku: valmis tallentamaan sijainnin raporteissa

16
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OPERAATTORI ja TYO

Nama kaksi parametria jaavat hitsaus muistiin. Niiden arvot nakyvat
hitsausraporteissa.

Operaattori

Muuta numeron arvoa A-ja V-painikkeilla ja siirry seuraavaan
numeroon painamalla OK »-painiketta.

Tallenna painamalla pitkaan OK » tai siirry viimeiseen numeroon ja paina
OK ».

MUUT TOIMINNOT

Sen avulla voidaan maarittaa tietyt parametrit 4-numeroisten Muut toiminnot
numeroiden (koodien) avulla.

Muuta numeron arvoa A- ja ¥-painikkeilla ja siirry seuraavaan 0000
numeroon painamalla OK »-painiketta.

Loydat kayttajan kaytettavissa olevat koodit sivulla 23.

HITSAUS SKANNERILLA

Kytke viivakoodinlukija ja valitse 'LUE VIIVAKOODI'".

1. Hitsauksen viivakoodin lukeminen Q |||||W||"|”" b
Pida liipaisinta painettuna ja varmista, etta LASER-

sade osoittaa kohti hitsauksen viivakoodia.

Naytettavat parametrit:
Liitantatyyppi esim. | CPL PI
Jannite ja aika, esim. 39.5V 100 s.
Halkaisija esim. 32 mm

CT-jadhdytysaika esim. 10 minuuttia

17
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Huomautus: Jos viivakoodinlukija ei toimi, | CPL PI
hitsausparametrit voidaan silti asettaa manuaalisesti
(sivulla 20). 39.5V 100s

Jatka painamalla OK ». 32mm

2. Viivakoodin lukeminen jaljitettavyytta varten
Jos jaljitettavyysvaihtoehto on aktivoitu, Elektra
kehottaa sinua lukemaan jaljitettavyysviivakoodit.

Huomautus: viivakoodi paikkoja jaljitettavyytta varten
on enintaan 3, eli 1 liitin ja 2 putkille.

Jos haluat jattaa jaljitettavyysviivakoodin huomiotta,
paina OK » -painiketta.

Pida liipaisinta alhaalla ja varmista, etta LASER-sade
on suunnattu seurantakoodiin.

Tarkeimmat viivakooditiedot esitetdan kuten oikealla
olevassa esimerkissa.

1) ISO 12176-4
Cuopler PE

Jatka painamalla OK ». 32 mm SDR: 11

32mm

18
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3. Lisda huomautus

Jos Huomautus-vaihtoehto on aktivoitu, Elektra

pyytaa sinua kirjoittamaan tekstia. ATEETD
LU SUITALLENNAAN

Muuta numeron arvoa A-ja Y-painikkeilla ja siirry
seuraavaan numeroon painamalla OK »-painiketta.

Tallenna painamalla pitkdaan OK » tai siirry
viimeiseen numeroon ja paina OK ».

4. Kaapiminen ja tuenta

Oikeanpuoleisessa kuvassa nakyy muistutus ennen
hitsausta tarvittavasta hapettuneen pinnanpoistosta
ja putkien putken tuennasta

ILMOITUS Vaaranlainen hapettuneen pinnanpoisto ja
vadranlainen tuenta voivat heikentaa hitsausliitoksen
laatua, vaikka hitsausprosessi olisi suoritettu oikein.

Aloita hitsaus painamalla OK ».

5. Hitsaus
Hitsaus alkaa.

39.5V 100s OK J
Naytossa nakyy laskenta hitsausprosessin paattymiseen.

6. Jaahdytys
Hitsausvaiheen lopussa naytossa nakyy jaahdytystila.

Jaahdytyslaskennan paattyessa Elektra lahettaa aanimerkin.

Kaapelit voidaan irrottaa ja Elektra kytkea pois paalta.

19
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VAROITUS

Ala liikuta, tai muuten rasita liitosta jaghdytysvaiheen aikana.
Odota, kunnes jaahdytysaika on kulunut.

ILMOITUS ELEKTRA ei tee vuototestia hitsausliitokselle.
ELEKTRA osoittaa ainoastaan, etta kaikki hitsausvaiheet on #CT 11:32
suoritettu oikein.

S

HITSAUS, JOSSA VIIVAKOODI LISATAAN MANUAALISESTI

Valitse " MANUAALINEN VIIVAKOODI " -tila ja valitse " MANUAALINEN
VIIVAKOODI ".

paina OK ».

< III%EEEI I >

e\ —
I \ &

i
ety D

44063338203{%7£ﬁﬁ

97091
ATy
ML,

)
raceability Barcode

1. Syota viivakoodinumerot hitsausta varten
Muuta numeron arvoa A- ja Y-painikkeilla ja siirry seuraavaan |H”|H|H||||H|” ”

o

numeroon painamalla OK B -painiketta.

9709 1Yo

00000000

2. Seuraa ohjeita
Seuraa hitsauskoneen ohjeita

20
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HITSAUS MANUAALISELLA JANNITTEEN JA AJAN SYOTOLLA

<L O p

secC

Valitse ' JANNITE / AIKA' -tila ja

paina OK ».

Tama tila edellyttaa hitsausjannitteen/ajan parametrien tuntemista.

Welding Barcode
g §
Nama parametrit on yleensa kirjoitettu tai painettu liittimeen. IlllHUIﬂIWI:I |"|||m‘|"“-
T | b

raceability Barcode

in

40V 120sec
CT 12mi

Ota yhteytta liittimen valmistajaan tai jalleenmyyjaan, jos hitsausjannite ja
-aika eivat ole tiedossa.

Volt g‘?c B

1. Sy6ta jannitteen ja ajan arvot
Muuta numeron arvoa A- ja Y-painikkeilla ja siirry seuraavaan 20.0 0120
numeroon painamalla OK »-painiketta.

2. Seuraa ohjeita
Seuraa hitsauskoneen ohjeita

Welding Bamlc‘)t‘ie g c
IEITIN) e
[0 ek
USB-TULOSTUS JA KOPIOINTI
Hitsausraportit voidaan ladata USB-muistitikulle (FAT 16- tai FAT 32 -
muodossa) tai tulostaa USB-portin kautta liitetylla tulostimella.
Valitse 'PRINT AND USB CONNECTION' -tila ja < >

paina OK ».

1. Valitse raportti
Selaa raportteja A-ja V-painikkeilla.

Naytolla nakyy nykyisen raportin esikatselu (esim. raportti nro 155 157
tallennetusta raportista, 218 hitsauksen joukossa).
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Yhteys ‘\

ylakulmaan.
Remarque 0

\Vahvista painamalla OK ».

Liita laite USB-porttiin. Laitteen kuvakkeen pitdisi ilmestya oikeaan

155/157 n:218

2. Valitse nykyinen raportti tai kaikki raportit
Valitse A-ja Y-painikkeilla.

Paina OK ».

ILMOITUS kaikkia hitsausraportteja ei ole mahdollista tulostaa
samanaikaisesti.

Raportit ovat saatavilla pdf-, csv- ja bindarimuodossa.

Muoto voidaan valita MUIDEN TOIMINTOJEN KOODIT sivulla 23.
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MUIDEN TOIMINTOJEN KOODIT

TOIMINTO KOODI TOIMINTO KOODI
e POISTAA TALLENNETTUJA

PAIVAMAARA ja AIKA 1000 RAPORTTEJA 2110

KIELI 1100 RAPORTIN MUQOTO (PDF, CSV ...) 1120

CELSIUS - FAHRENHEIT 1110 RAJOITETUT TOIMINNOT 6161

kalibrointiraportti USB / PRINTER 1400

RAJOITETUT TOIMINNOT 6161
Rajoitetut toiminnot -tila sallii kayton vain kayttajille, joilla on viivakoodilla varustettu henkilokortti
(Huoltoteknikko).

VAROITUS! Kayta tata tilaa vain, jos sinulla on asianmukaisella viivakoodilla varustettu
kayttajakortti.

Kirjoita 6161 ja vahvista OK.

Kun "rajoitetut toiminnot" -tila on aktivoitu, ei ole mahdollista muuttaa
(aktivoida/deaktivoida) seurantaa, kommentteja, operaattoritiloja eika
syottad jannitetta/aikaa manuaalisesti.

Kytke ELEKTRA pois paalta/padlle.

ELEKTRA on nyt lukittu ja pyytaa sinua skannaamaan tunnistekorttisi.

Naytto tulee nakyviin aina, kun edella mainittuja asetuksia yritetaan
muuttaa.

Nappaile 7272 poistaaksesi rajoitettujen toimintojen tilan kaytosta.

7. HALYTYSKOODIT

ILMOITUS Hitsausjakso keskeytyy aina, kun virhekoodi tulee nakyviin. Keskeytys voi vaarantaa
hitsattavan litoksen. Ritmo S.p.A. ei ole missdan tapauksessa vastuussa mistaan suorista,
epdsuorista, satunnaisista tai valillisista vahingoista, jotka liittyvat virhekoodeille altistuneille
litoksille.
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A 5 - VERKKOJANNITE
Todennakdinen syy: Syottojannite rajojen ulkopuolella

Korjaus: Tarkista virtalahde.

A 10 - VERKON TAAJUUS
Todennakoinen syy: Syottotaajuus ei ole sallittu.
Fmin= 50Hz+ Fmax= 60Hz

Korjaus: Tarkista virtalahde.

A 15 - JANNITE HITSAUSLIITTIMISSA VALMIUSTILASSA
Todennakdinen syy: laitteistovika

Ratkaisu: Ota yhteys valtuutettuun huoltokeskukseen.

A 20 - YMPARISTON LAMPOTILA EI OLE SALLITTU
Todennakdinen syy: Ympariston lampétila on rajojen ulkopuolella.

Korjaustoimenpide: Suojaa tyoskentelyalue, jotta lampotila saadaan takaisin saadetyille rajoille.

A 25 - VIRTA-ANTURI

Todennakdinen syy: Viallinen anturi.

Ratkaisu: Ota yhteys valtuutettuun huoltokeskukseen.

& 30 - HITSAUSJANNITE El OLE HALLINNASSA
Todennakdinen syy: Virtalahde tuottaa raja-arvon ylittavan jannitteen.

Korjaus: Tarkista virtalahde.

A 35 ja 40 - KONEEN YLILAMPOTILA
Todenndkdinen syy: Hitsauksen jalkeen koneen Iampdtila on noussut liian korkeaksi.

Korjaus: Odota, etta kone jaahtyy.
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A 45 - VIRRAN ENIMMAISARVO YLITETTY
Todennakdinen syy: Liittimen hitsauslangat ovat oikosulussa.

Korjaus: Toista hitsaus vaihtamalla liitin.

& 50 - VIRRAN VAHIMMAISARVOA E| SAAVUTETA

Todennakdinen syy: Toinen tai molemmat hitsauskaapelit irronneet hitsauksen aikana.
Korjaus: Kytke hitsauskaapelit uudelleen ja toista menettely.

Todennakginen syy: Viallinen hitsauspaa.

Korjaus: Toista hitsaus vaihtamalla liitos.

Todennakdinen syy: Vaaran kokoinen hitsausjohdonpaa (liian suuri sahkovastus).

Korjaus: Hitsaa yhteensopivalla sovitteella.

A 55 - KAYTTAJA KESKEYTTAA PROSESSIN
Todennakdinen syy: Painettu STOP-painiketta.

Korjaus: Toista hitsaus

A 60 - OIKOSULKU

Todenndkéinen syy: Liittimen hitsauslanka oikosulussa

Korjaus: Toista hitsaus vaihtamalla liitos.

A 65 - VERKKOJANNITEVIKA
Todenndkdinen syy: Virtapistoke irrotettu
Korjaus: Kytke virtaspistoke uudelleen
Todennakdinen syy: Sahkonsyoton hairio
Korjauskeino: Odota, etta sahkot palautuvat.
Todenndkdinen syy: Sulake laukeaa

Korjaus: Paikallista syy sulakkeen laukeamiselle, palauta sulake toimintaan vian korjauksen jalkeen
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A 70 - SISAINEN LAITTEISTOVIRHE

Ratkaisu: Ota yhteys huoltoon

A 75 - KYTKENTAVASTUSVIRHE

Ratkaisu: Toista hitsaus vaihtamalla liitin.

A 80 - MYOHASSA OLEVA TARKISTUS

Ratkaisu: Ota yhteys huoltokeskukseen

A 85 - RAPORTTI MUISTIN LOPPUMISESTA
Ratkaisu: Lataa muistissa olevat raportit (USB-TULOSTUS JA KOPIOINTI).
Poista sen jalkeen muistissa olevat tiedot (MUIDEN TOIMINTOJEN KOODIT).

Jos et nollaa hitsausraportteja ja jatkat koneen kayttdd, viimeinen raportti korvaa ensimmaisen ja
niin edelleen seuraavien raporttien osalta.

A 90 - EPAVAKAA VIRRAN JAKAUTUMINEN

Ratkaisu: Hitsauskaapelit voivat olla kuluneet. Tarkista hitsauskaapelien paassa olevat liittimet ja
vaihda tarvittaessa uudet liittimet.

A 95 - SISAINEN MUISTI
Todennakdinen syy: Laitteistovirhe.

Ratkaisu: Ota yhteytta tekniseen tukeen. Jatka painamalla 'STOP".

A 100 - LAITTEISTOVIRHE HITSAUKSEN ALUSSA

Todennakdinen syy: Liittimenhitsauslangat voivat olla vaurioituneet tai hitsauskaapeli,
hitsausliittimet voivat olla l6ysat/vaurioituneet.

Ratkaisu: Tarkista hitsauskaapelit ja yrita vaihtaa liitin. Tama virhe ilmenee vain hitsausjakson
alussa.

Ratkaisu: Tarkista virtalahdeverkon ominaisuudet.
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A 110 - VIRRAN YLIKUORMITUS
Todennakdinen syy: Liitin vaatii liikaa virtaa.

Ratkaisu: Tarkista liitin ja tarvittaessa vaihda soveltuvaan liittimeen

HUOLTO

Puhdista saleikot ja suodatin paineilmalla.

ILMOITUS

Koneen teknisia ominaisuuksia ja taman kayttboppaan tietoja voidaan muuttaa ilman
ennakkoilmoitusta valmistajan paatoksella.

ILMOITUS Taman kasikirjan jaljentaminen, myos osittain, on kielletty.

Varaosat ja tekninen dokumentaatio ovat saatavilla myos verkossa: www.ritmo.cloud.
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Apu ongelmatilanteissa:
Pipelife Finland Oy / Talokaivo Oy Huolto

www.talokaivo.fi/huolto

%itmo S.pA.

A:n kautta. Volta, 35/37 - Z.1. Selve
35037 BRESSEO DI TEOLO (PD)
ITALIA

Puh. +39.049.990.1888.

Faksi +39.049.990.1993

service@ritmo.it

HAVITTAMINEN

Ala havita kotitalousjatteen mukanal Havita laite asianmukaisesti paikallisen lainsaadannon
mukaan.
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